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Funkcni vzorek

Pripojeni digitalniho uchylkoméru Mitutoyo s vystupem Digimatic

k fidicimu softwaru LinuxCNC pomoci sbérnice MODBUS
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V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, &j.: 1417/2013-RVV
,Metodika hodnoceni vysledkd vyzkumnych
organizaci a hodnoceni vysledkd ukonéenych
programu (platna pro léta 2013 az 2015 je
uplatiiovan funkéni  vzorek  ,Pfipojeni
digitalniho uchylkoméru Mitutoyo s vystupem
Digimatic k fidicimu softwaru LinuxCNC
pomoci sbérnice MODBUS".

Funkéni vzorek vznikl v pfimé souvislosti
s feSenim grantu SGS-2012-019 (Moderni
feseni elektronickych Fidicich a informacnich

systém)

Za UCelem pfesného méfeni nastaveni
malého obrabéciho stroje (CNC frézky) byl
navrzen a realizovan specialni méfici systém,
zalozeny na digitélnim uchylkoméru Mitutoyo
ABSOLUTE Digimatic Indicator ID-S Series
543 s vystupem Digimatic. Meéfidlo je
pfipojeno pfimo k pocitaci obrabéciho stroje
pomoci sbérnice MODBUS, jejiz implementaci
zajistuje za timto ucelem navrzeny modul. Na
vySe zminéném PC bézi fidici software
LinuxCNC, ktery je vyuzivan k ovladani
frézky. Diky integraci popisovaného méficiho
systému pfimo do LinuxCNC bylo dosazeno
poloautomatického odméfovani vzajemnych
uhli mezi osami CNC stroje s vysokou
presnosti a opakovatelnosti. Na zakladé takto
ziskanych dat pak bylo mozné provést prfesné
nastaveni stroje (vyrovnani os). Diky integraci
meéfeni také do grafického rozhrani fidiciho
softwaru, je mozné dale implementovat dalSi
funkce, jako naprfiklad automatizované méfeni

obrobku a podobné.

Detailni informace jsou soucasti technické
dokumentace TD-22110-FV012-2014.
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