
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 V souladu s platnou metodikou Úřadu vlády 

ČR je uplatňován patent „Způsob výroby 

plechového ocelového výlisku s 

integrovanou přípravou polotovaru nestejné 

tloušťky “. 

 Patent vznikl v přímé souvislosti s řešením 

projektu č: 

      CZ.01.1.02/0.0/0.0/15_019/0004620 
 

 Způsob výroby plechového ocelového 

výlisku s integrovanou přípravou polotovaru 

nestejné tloušťky probíhá tak, že v prvním 

kroku je přístřižek z ocelového plechu ohřátý 

v zařízení pro ohřev na teplotu austenitu 

dané oceli. Ve druhém kroku je přístřižek 

přepracován deformací v tvářecím zařízení 

na plošný polotovar o nestejné tloušťce. Poté 

je v zařízení pro hluboké tažení zpracován 

hlubokým tažením do finálního tvaru 

třírozměrného výtažku. V průběhu 

zpracování hlubokým tažením, nebo 

okamžitě poté, je třírozměrný výtažek 

ochlazen tak, že v důsledku vzniku zákalné 

struktury vznikne vysoce pevná prostorová 

součást s nestejnou tloušťkou stěny. Ve 

výhodném provedení je plošný polotovar o 

nestejné tloušťce před zpracováním 

hlubokým tažením srovnán v rovnačce. 
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