
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 V souladu s platnou metodikou Úřadu vlády 

ČR je uplatňován patent „Způsob výroby 

součástí lomeným kalením“. 

 Patent vznikl v přímé souvislosti s řešením 

projektu č: 

     CZ.01.1.02/0.0/0.0/16_084/0009807 

 Způsob výroby součástí lomeným kalením v 

lázni spočívající zejména v ochlazení 

polotovaru zanořením do lázně. Po dosažení 

teploty nad počátkem procesu vzniku 

zákalné struktury polotovaru se provede 

zpomalené chlazení párou při teplotě 

alespoň 100 °C. V okamžiku, kdy dojde ke 

zchlazení celého polotovaru na teplotu páry, 

je kalení přerušeno a následuje stabilizace 

austenitu při teplotě přerušení kalení QT ± 

10 %, poté následuje vychlazení na teplotu 

okolí. 
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Způsob výroby součástí lomeným kalením 

ČÍSLO PATENTU:  

307345 

 

DATUM UDĚLENÍ 

OSVĚDČENÍ:  

09.05.2018 

REGISTRAČNÍ ORGÁN:  

Úřad průmyslového vlastnictví 

EVIDENČNÍ ČÍSLO:  
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KONTAKTNÍ OSOBA:  

Lenka Sobotová 
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