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Zpiisob viroby dutych téles z martenziticko-
austenitickych AHS oceli zatepla vniténim
pretlakem s ohfevem v nistroji

EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionaini rozvoj

V souladu s platnou metodikou Ufadu viady
CR je uplatiiovan patent ,Zplsob vyroby
dutych téles z martenziticko-austenitickych
AHS oceli zatepla vnitfnim pretlakem

s ohfevem v nastroji“.

Patent vznikl v pfimé souvislosti s feSenim
projektu ¢:
CZ.01.1.02/0.0/0.0/15_019/0004620
a
TG02010011 / 06 TRIPIA
ZpUsob vyroby dutych téles z martenziticko-
austenitickych AHS oceli vnitfnim pretlakem
v dutiné formy, kdy polotovar je vlozen za
studena do formy, ktera se uzavfe,

polotovar je pfitlaten k elektrodam
zabezpedujicim pfivod proudu pro odporovy
ohfev na teplotu 950 °C. P¥i této teploté je
do vnitfniho prostoru polotovaru napusténo
plynové meédium pod tlakem, nacez je
tvafeci nastroj otevien a polotovar je
pfesunut do dal$i formy, kde je polotovar
opét ohraty na teplotu 950 °C. Poté je do
vnitfniho  prostoru  polotovaru  znovu
napusténo plynové médium pod tlakem, po
ukonceni tvareciho procesu je polotovar
vyjmut z formy a je dale tepelné zpracovan

a/nebo ochlazen na teplotu okoli.
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