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Funkcni vzorek

Sada kalicich sprch pro valcové vsazky

Obrazek Il Induktor, valcova soucastka, sprcha

>

V  souladu s definici uvedenou v
dokumentu Uradu viady CR je uplatiiovan
funkéni vzorek ,Manipulator pro kaleni

valcovych vsazek".

Funkéni vzorek vznikl v pfimé souvislosti
s feSenim projektu udrzitelnosti LQ1603
Research for SUSEN a SGS-2018-023

Pfi experimentalnich testech indukéniho
kaleni pomoci zafizeni Peartec FRQ60
vzniknul pozadavek na vytvoreni vlastnich
kalicich sprch, které by umoznily otestovat
vliv provedeni kalici sprchy na vyslednou
kvalitu zakaleni soucastky (tvrdost, hloubka

zakaleni, bez prasklin).

V rémci funkéniho vzorku vznikl
parametrizovany 3D CAD model kalici
sprchy u kterého Ize libovolné pomoci
parametru ménit napf. pramér sprchy,
pocet trysek, naklonéni trysek v libovolném
sméru, vySku sprchy, atd. Na obrazku je
ukazano 9 ruznych sprch, které byly
vyrobeny pomoci 3D tisku z materialu PET.
Pomoci tisténych sprch je mozné rychle
vyrobit idedlni sprchu pro kalenou
soucastku. Sprchy diky tomu, Ze jsou samy
protékajici vodou chlazeny odolavaji bez
potizi vysokym povrchovym teplotam
kalenych soucastek. Jejich prednosti je
jejich  rychlé  prizplsobeni  konkrétni
vsazce. Diky nizké cené materialu je
mozné levné a rychle variovat jejich
provedeni pro dosazeni pozadovaného
zakaleni. Nejvétsi vyhodou téchto sprch je,
ze diky jejich vyrobé& pomoci 3D tisku trva
vyroba jedné sprchy pfiblizné 2hod a jejich
vyroba je také pomérné levna, cena jedné
z uvedenych sprch se pohybuje kolem 30,-
K¢.

Funkéni vzorek byl vytvofen pro za ucelem

provadény experimentalnich méfeni



