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Ovérena technologie

Technologie kovani vykovku AHSS oceli ve vice dutinové
postupové zapustce
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fetézce tvarecich operaci. Po ohféati na tvareci
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Technologie obsahuje wisledky ytvofené v rdmci tohoto projektu. Tento projekt byl felen v rémei kter)"m je dosazeno idealniho prOStOrOVéhO
Operaéniho programu Podnikini a inovace pro konkurenceschopnost, programu podpory APLIKACE, 2
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2. provedeno postupové kovani v dvoudutinové
CISLO PROTOKOLU /

L. zapustce, kdy vprvni dutiné je zhotoven
SMLOUVY O VYUZITI /

predkovek s optimalizovanou konturou pro

UPLATNENI finalni dokovani a v hotovni dutiné je dokonéen
VYSLEDKU: tvar na kone¢nou pozadovanou konturu.
02-20 Nasleduje ostfizeni a kalibrace pfed Fizenym

ochlazovanim.
Soucasti navrhu technologického postupu je

EVIDENCNI CisLo:
FEM simulace provedena s materidlovymi daty,

22190 —OT005 - 2020 relevantnimi pro popis reologickych vlastnosti FF
AHSS oceli vprocesu kovani. Tento krok
KONTAKTNI OSOBA: zabezpecuje optimalni prabéh procesu plastické
Ing. Ctibor Stadler deformace pfi pInéni dutin zapustky a zabranuje

tel.: 37763 4265 vzniku vad, jako je nedokovani kontury

v disledku nezabéhnuti, vznik prelozek, trhlin
stadler@kae.zcu.cz

apod.
Uvedenym postupem byly stanoveny parametry a
definovan rozsah jejich intervalli, pfi kterém lze
RESITELSKE dosahnout  vykovkd zFF  AHSS  oceli
PRACOVISTE: s pozadovanou kvalitou.
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