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Pratokol £ 04-20 o ovéfeni technologie
Potvizujeme, e jsme spoleéné se Zipadogeskou univerzitou v Plzni, vyvinuli novou technologil s nézvem

névrhu vykovid ocell

Il pfesnd specifikace je uvedena nite
Tuto technologii jsme ve dnech 16. 12. 2019 - 21. 2. 2020 testovall, ovéfili a nasledn# uplatnili ve virob,

Moveé ovéfena technologie, vytuje efektivitu pRipravy vroby tim, & umokAuje zpfesnit a zrychit ndvih
oy veh wkovkl 2 Y yeh specisinich FF AHSS oceli s pevnosti pies 2 000 MPa, pfi
talnostech kolem 10 %. Bez kombinace i h { il o FEM
simulace s madely relevantnimi FF AHSS ocellm by nebyla mozna s dostatetnau phesnosti reagovat na
potadavky 2akanikd a nebiylo by moino ani stanovovat parametry procesu, kterd jsou rozhedujici pra
dasateni viie uvedenych hodnot mechanickjeh viastnosti 3 zabezpetent komplexni kvality wrobku.

Protode dosud nebyly pro nové aplikované FF AHSS oceli endmy technologické viastnostl, ani Jefich
specifické chovanl, & 1o Jak phi tvélen zatepla, tek pfi tepelném zpracovini, musely byt wivafeny nové
systémové postupy ndvhu technologickych procesd swyuditim principl Industry 40, které byly
naplnény daty, zejména atr Enim chovénim materidlu za konkrétnich
podminek procesu. Poutits ndveha wikovka £ vysokopevnych ocell vychdzela ¢ dat digitdini
toudmny, které hyly pPevzaty, nebo zméfeny 2 procesu. Cdst dat byla pofizena vipotty. Datow) poplsmy
soubor byl transferovan na model vyrobni linky a poté byly s timto modelem provedeny variantni
hkoudky vjrobniho procesu. V postupovych kragich byly varioviny a optimalizoviny skupiny vzijermng
souvisejicich technologickych parametris, Po nalezeni optimalni technologické varlanty byly vytvofeny
madely, které umoAuji 2a padminek reainého procesu, pomoc biinych a ve fimé zavedenych nisteojt
numerické simulace, provadét detalini vipotty wrobniho procesy,

Uvedenym pastupem byly provedeny ngvrhy véech procesi, poulityeh pra technalgickou optimalizach
wroby demonstratori zapustkowych vkovkD v rémc projektu APLIKACE

PRUMYSLU A OBCHODU

EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionaini rozvoj
Operaéni program Podnikanf

a inovace pro konkurenceschopnost

V souladu s platnou metodikou Ufadu viady CR

je uplatiovana ovéfena technologie.

Ovérena technologie vznikla v pfimé souvislosti

s feSenim feSenim projektu:
CZ.01.1.02/0.0/0.0/16_084/0009807

PF  vyrobé zapustkovych vykovk( z nové
zavadénych specidlnich FF AHSS oceli
s pevnosti pres 2 000 MPa a pfi taznostech
kolem 10% je zasadni, pro dosazeni dostate¢né
efektivity technické pfipravy  vyrovy, mit
k dispozici odpovidajici nastroje, které umozni
provadét rychlou pfipravu vyroby, ovéfovat
pozadavky zékaznikl, vytvaret Uspornym
zpusobem nabidky, dimenzovat kapacity,
stanovovat predikci Zivotnosti a opotfebeni

nastroji apod.



