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 V souladu s platnou metodikou Úřadu vlády ČR 

je uplatňován patent. 

 Patent vznikl v přímé souvislosti s řešením 

projektů: 

No. CZ.01.1.02/0.0/0.0/16_084/0009807 Vývoj 

nové generace zápustkových výkovků z ultra-

vysoce-pevných ocelí  

No. SGS-2018-001 Výzkum a vývoj 

elektronických a komunikačních systémů ve 

vědeckých a inženýrských aplikacích 

 Způsob výroby ocelových dílů metodou 

využívající tvorbu vícefázové struktury, 

skládající se z nízkonapěťového martenzitu se 

zvýšenou plasticitou a stabilizovaným 

zbytkovým austenitem, částečným zakalením 

v kalicí lázni, kdy díl je z teploty austenitu 

zachlazen v kalicí lázni tak, že teplota povrchu 

poklesne pod teplotu Ms o 5 až 50 % intervalu 

mezi teplotou Ms a Mf. Vnitřní partie ocelového 

dílu mají teplotu nad Ms, poté je provedeno 

vyrovnání teplot v celém objemu při teplotě Ms 

v zařízení udržujícím tuto teplotu s následným 

vyjmutím z pece a vychlazením na teplotu 

okolí. Ocelový díl je v kalicí lázni výhodně 

postupně opakovaně zanořován a vynořován, 

teplota kalicí lázně je v intervalu teplota Ms +/-

50 % intervalu mezi teplotou Ms a Mf 

ocelového dílu. 

Patent 

 Způsob výroby součástí z ocelí kalením s vyrovnáním teplot 
na teplotu Ms 

 

ČÍSLO PATENTU:  

CZ 308468 B6 

 

DATUM UDĚLENÍ 

OSVĚDČENÍ:  

22. 07. 2020 

 

REGISTRAČNÍ ORGÁN:  

Úřad průmyslového vlastnictví 

 

EVIDENČNÍ ČÍSLO:  

22190 - PA006 - 2020 

 

KONTAKTNÍ OSOBA:  

Ing. Ctibor Štádler 

tel.: +420 377 63 4265 

stadler@fel.zcu.cz 

 

 

ŘEŠITELSKÉ 

PRACOVIŠTĚ:  

Západočeská univerzita v Plzni 

Fakulta elektrotechnická 

Katedra elektroniky 

a informačních technologií 

Univerzitní 8, 306 14 Plzeň 
                                              

 


