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ZpUsob vyroby hybridnich souéasti tvofenych
kovovym materialem a sklem zatepla spociva
v tom, Ze kovovy duty polotovar, ktery je ohfat
na teplotu austenitu, je ulozen do formy a je
vyplnén sklem ve viskéznim stavu. Tento
polotovar je tvaren a poté fizené ochlazovan
tak, aby dosSlo v misté kontaktu kovového
materialu a skla k zakaleni skla, poté je
polotovar z formy vyjmut a ochlazen na
pokojovou teplotu RT. Rychlost ochlazovani je
pfitom upravena tak, aby ve vnéjSich vrstvach
skla doSlo k vytvofeni tlakového napéti

snizujiciho nebezpedi vzniku trhlin.
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