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No. CZ.01.1.02/0.0/0.0/15_019/0004620 Vyvoj
novych postuptu vyroby tvarové slozitych,
vysokopevnych dilt pro karoserie automobill s
lokalni modifikace

vyuzitim fizené

technologickych vlastnosti.

No. SGS-2018-001

elektronickych a komunikaénich systému ve

Vyzkum a  vyvoj

védeckych a inzenyrskych aplikacich

ZplUsob a zafizeni pro vyrobu tvarovanych
dutych kovovych predmétu horkym procesem.
Kovovy duty polotovar s alespor jednim
otvorem se zahfeje na tvareci teplotu a umisti
se do dutiny, jejiz tvar odpovida
pozadovanému kone¢nému vnéjSimu tvaru
dutého pfedmétu. Potom se dutina utésni a
zavede se do ni voda a / nebo para. Po
dosazeni kone¢ného tvaru polotovaru je
polotovar odstranén. Dutina je tvofena délenou
hrana otvoru ma

formou, jejiz vstupni

rozSifenou ¢&ast, proti které je orientovan
tésnici prvek. Vnéjsi povrch tésniciho prvku je
usporfadan tak, aby se uzaviral proti této
rozSifené Casti. Tésnici prvek je také opatien
prostfedky pro pfivod vody a / nebo pary a
trubkou, kterou je pfivadéna voda a / nebo
para. Tato trubice zasahuje do vnitfiniho
prostoru polotovaru a mlze byt opatfena

tryskami.
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