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 V souladu s platnou metodikou Úřadu vlády 

ČR je uplatňován prototyp. 

 Prototyp vznikl v přímé souvislosti s řešením 

projektu: 

CZ.01.1.02/0.0/0.0/16_084/0009807 

 Pro účely výroby zápustkových výkovků 

z nové skupiny zápustkových pokročilých 

AHSS ocelí byl vyvinut nový postup výroby, 

tak aby umožnil aplikaci nových ocelí 

zpracovávaných Q-P procesem v podmínkách 

současných kováren. Výsledky získané 

v prototypové výrobě umožnily provést 

optimalizaci tepelného zpracování výkovků 

kalením pouze s využitím vroucí vody, jako 

jediného chladícího média, a to při minimální 

spotřebě energie a zároveň v co nejkratším 

výrobním čase. 

 

Prototyp 

Prototyp oceli pro ultravysocepevné výkovky charakterizovaná 

specifickým chemickým složením 

EVIDENČNÍ ČÍSLO:  

22190 – PR001 – 2020 

 

KONTAKTNÍ OSOBA: 

Ing. Ctibor Štádler 

tel.: 37763 4265 

stadler@kae.zcu.cz 

 

ŘEŠITELSKÉ 

PRACOVIŠTĚ:  

Západočeská univerzita v Plzni 

Fakulta elektrotechnická 

Katedra aplikované elektroniky a 

telekomunikací  

Univerzitní 8, 306 14 Plzeň 

 

  

 

 

Podléhá obchodnímu tajemství! 


