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PROTOKOL O OVERENI TECHNOLOGIE tepelného
vytvrzovani velkorozmérovych brusnych kotouci

Vyzkum a vyvoj vramci Fedeni projektu APLIKACE: €Z.01.1.02/0.0/0.0/21_374/0026853
snazvem Vyzkum a vyvoj technologického procesu vytvrzovani brusnych kotouéi v
energeticky ucinnych pecich

Identifikace technologie

Nézev ovérené technologie: Ovéfena tect vytvrzovani érovych

brusnych kotouél

Tvlrci ovérené technologie: Best-Business,a.s.
Technologii ovéfil: Tym Best-Busi ,a.5.

Struény popis novosti technologie:

V ramci projektu byla vyvinuta a ovéfena nova technologie tepelného vytvrzovani
velkorozmérovych brusnych kotoucti. Nové vyvinutd a ovéfend technologie zvysuje efektivitu
vyroby velkorozmérovych brusnych kotouéu tim, Ze umoZiuje primyslové aplikovat inovativni
postupy presného fizeni teplotniho pole v poklopové peci, ktery je dan pfedevsim specifickymi
podminkami termické roztanosti koexistujicich slozek brusiva, pojiva, do¢asného pojiva a
dalsich chemickych materidlii v brusném systému, pficemz je navic brana v potaz i celkova
tvarova stalost kotouce, pfi jeho ohfivani, egalizaci teploty na vydrzi a postupného vychlazeni
tak, aby bylo zamezeno nebezpedi vzniku vad v disledku termické a transformacni dilatace a
pfedeviim aby bylo dosazeno co nejmensich dilataci brusného kotouce, které jsou realizovany
postupem optimalizace teplotniho pole. Tato technologie byla navrzena pomoci nastroji
Industry 4.0 vyuZivajici novy model s Fizeni optimalniho ndbéhu, vydrze a poklesu teploty v
zévislosti na zvoleném procesnim parametru, napf. teplota, ¢as, teplotni gradient, mnozstvi
kysliku pficemz parametry byly ziskény z vlastnich VaV aktivit. K realizaci této technologie byla
pouzita zejména data a poznatky ziskané v pocatecnich aktivitdch tohoto projektu. Cilené
Fizeni teplotniho profilu vytvrzovani umoziiuje realizovat tspory energii a tim pfispivat i k
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V souladu s platnou metodikou Ufadu viady CR

je uplathovana ovérena technologie.

Ovérena technologie vznikla v pfimé souvislosti
s feSenim  projektu  ,Vyzkum a  vyvoj
technologického procesu vytvrzovani brusnych
kotoucl v energeticky ucinnych pecich® No.
CZ.01.1.02/0.0/0.0/21_374/0026853. Tento
projekt byl feSen v ramci Opera¢niho programu
Podnikani a inovace pro konkurenceschopnost,
programu podpory APLIKACE, a podporovan z
prostfedkt Evropského fondu pro regiondlni
rozvoj, z prostfedki statniho rozpo&tu Ceské

republiky a vlastnich zdroju.
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postupného vychlazeni tak, aby bylo zamezeno
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vyuzivajici novy model s fFizeni optimalniho
nabéhu, vydrze a poklesu teploty v zavislosti na
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