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V souladu s platnou metodikou Ufadu vlady

CR je uplatfiovan prototyp.

Prototyp vznikl v pfimé souvislosti s feSenim
projektu ,Vyzkum a vyvoj technologického
procesu vytvrzovani brusnych kotoucl v
energeticky ucinnych pecich® No.
CZ.01.1.02/0.0/0.0/21_374/0026853.  Tento
projekt byl fesen v ramci Operacniho programu
Podnikani a inovace pro
konkurenceschopnost, programu  podpory
APLIKACE, a podporovan z prostfedku
Evropského fondu pro regionalni rozvoj,
z prosttedkl  statniho  rozpostu  Ceské

republiky a vlastnich zdroju.

V ramci projektu byl vyvinut a zrealizovan novy
prototyp  brousiciho kotou¢e vyrobeného
inovovanou  technologii  vytvrzovani v
energeticky ucinné vytvrzovaci peci s Fidicim
systémem. Vyvoj nového brusného nastroje
pro brouseni loziskovych krouzkl vychazi z
pozadavku trhu a je dolozen experimentalné
naméfenymi vysledky. Brusny nastroj je
koncipovan tak, aby vyhovoval naro€nosti
procesu brouSeni, a konkrétné se jedna o
brusny kotou¢ o rozmérech @800/200/400 mm
vyuzivajici zejména novou technologii vypalu a
chemické kompozice keramického pojivového
systému, ktera zajiStuje pouzitelnost brusného
kotou€e v procesu brouSeni za béznych
obvodovych rychlosti kotou€e. Konkrétné bylo
u vyvinutého prototypu dosazeno maximalni
tvarové stalosti -0,1 az +0,4% pfi vypalu coz
oproti stavajicim metodam které jsou v rozmezi
-0,1 az 2,0% je vyrazné zlepSeni. Vyvinuty
kotou¢ pro brouSeni za téchto podminek
rovnéz  splnil  pozadavky kladené na
bezpecnost pfi procesu brouseni. Po
provedeni zkousky bezpecnosti, kdy byl brusny
kotou¢ ve zkuSebnim zafizeni roztocen na
vy§§i nez uvedenou rychlost, splnily
bezpecnostni koeficient 1,32. Pozadavky na
bezpecnost brusnych kotoucl, byly testovany

a vyhodnoceny podle normy CSN 12 413.
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