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V souladu s platnou metodikou Ufadu viady CR je uplatiiovan
funkéni vzorek.

Funkéni vzorek vznikl v pfimé souvislosti s feSenim projektu:
HeatProTex - Pokro¢ila technologie vyroby chytrych vyhfivacich
textilii. Grant: CZ.01.01.01/01/22_002/0000449

Jedna se o funkéni vzorek vyhfivané pletené rukavice. Funkéni
vzorek slouzi pro vyhfivani rukou, zejména prstli. Je vhodny
do chladného prostiedi, pro zvySeni tepelného komfortu
béznych uzivateld, ale také pro osoby se $patnym prokrvenim
nohou (napf. diabetici, osoby s Raynaudovym syndromem)
nebo pro osoby se syndromem studenych nohou, osob trpici
artritidou nebo jinymi revmatickymi obtizemi. Rukavice je
vybavena ftfistupfiovym ovladacim tlagitkem pro regulaci
teplotniho vykonu. Powerbanka je umisténa ve vypletené kapse
v manzeté rukavice, realizovanou bezeSvou technologii
WHOLEGARMENT®,

Vyhfivana rukavice je pletena beze$vou technologii
WHOLEGARMENT® na prumyslovém pletacim stroji SWG 091
N2 s pletacim ltzkem o §ifi 90 cm a délenim stroje 15 (15 jehel
na palec). Rukavice je pletena inovativnim zplsobem, kdy je
pfi pleteni otoéena o 90°, je tedy pletena od malikové hrany
po palec, kdy je mozné technologii intarzie vyplést
nepferuSenou vodivou drahu. Vodivd drédha je vypletena
z hybridni vodivé pfize vyvinuté ve spolupraci se spole¢nosti
VUB a.s. Topologie drahy je optimalizovana pro nejvy$si vyhrev
v oblasti konecku prsti. Odporovy vyhfivaci element rukavice je
nakontaktovan k pruzné textilni stuze s vetkanymi vodivymi
drahami tvofenymi hybridnimi pfizemi s Cu/Ag mikrodratky
opatfenymi izolaci. Elektrické propojeni je realizovano
odporovym svafovanim metodou hotbar. Aby se zabranilo
unavovému prelamovani mikrodratkii ve stuze v oblasti
pfechodu hard/flex, je v tomto misté implementovan tzv. strain-
relief prvek, ktery zajistuje postupné rozlozeni mechanickych sil
na del$i usek stuhy.

Pro umisténi vyhfivané drahy byla nalezena optimalni oblast
voblasti koneCkl prstl, které jsou nejvice néachylné
k prochladnuti jak u bézného uZivatele, tak u osob trpici
artritidou nebo jinymi revmatickymi obtiZzemi.

Funkéni vzorek slouzi k ovéfeni technologii realizovanych
v ramci projektu, k testovani a k dalSimu vyvoji. Vystup zaroven
slouzi jako podklad pro pfipravu a nastaveni vyrobné-
technologickych procest ve spol. MATEXLINE s.r.o. . v rdmci
pripravy komercionalizace daného feseni.
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